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An sp ruche 

Verpackungsbehalter aus einer Alximinium/Kunststoff- 
Verbundfolie, der die Form einer Mulde mit einem am 
Offnungsrand abstehenden Flansch hat, auf dem eine 
Verschlufif olie auf geschweiBt ist, dadurch. gekenn- 
zeichnet» daB der Flansch als Sicke (4) mit schmaler 
der Vers chluBf olie zugewandter, rahmenartiger SchweiB- 
flache im Scheitel (5) ausgebildet ist, 

2» Verpackungsbehalter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Scheitel (5) der Sicke (4) ehen ist* 

3* Vorrichtung zum Herstellen eines Verpackungsbehalter s 
nach Anspruch i oder- Anspruch 2 mit einem Ziehstempel, 
einer Matrize und einem Niederhalter, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Formoffnung (13) der Matrize (12) 
mit einem entgegen der Ziehrichtung vorstehenden Steg 
(15) umgeben ist,. 

4* Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Weite des Niederhalters (4) groBer ist als 
die Weite des auBeren Umfangs des Stegs (15) • 
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5. Vorrichttuag. nach Anspruch. 5, dadurch gekennzeichnet , 
daB der Steg (15) dtircli eineadiesen. umgebende Aus- 
sparung (16) in der Matrize (12) geformt ist, daB 
der Ziebstempel (11) eine abgesetzte Schulter (1?) 
hat, deren Weite groBer iat als die AuBenabmessiing 
des Stegs (15), und daB in der Schulter (1?) eine 
dem Steg angepaBte Aussparung (18) ist. 
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Verpackungs-=-Leichfbelialter und VorrichtimK zum Herstellen 
deaselben 

t 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Verpackunssleichtbe- 
hSLlter aus einer Altiminium/Kunststoff-Verbundfolie, der 
die Form einer Mnlde mit einem am Offnungsrand abstehen- 
den FlanBcb bat, auf dem eine VerscbltiBfolie aufgescbweiBt 
ist. 
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Derartige bedspielsweise durch die DT-OS 1 809 798 bekaimt 
gewordene Behalter werden geoffnet, indem die VerschluB- 
foliej welche eine frei iiberstetiende Griff lasclie hat, von 
dem muldenforiaigen Behalterunterteil abgezogen wird, v;obei 
die die Deckfolie mit dem Elansch des Behalters verbindende 
SchweiBnaht aufgeschalt wird* Je nach der Festigkeit der 
ScbweiBnaht v/erden dabei entsprechend hohe Krafte iiber den 
Flansch auf die Behaltermulde iibertragen, welcbe so hoch 
sein konnen, dafi sich der Behalter verformt. Hat das Be- 
haltermaterial ein hohes Ruckstellvermogen, wie beispiels- 
weise Kunststoff olien^ niiamt der Behalter nach dem AbreiBen 
der VerschluBfolie wieder seine urspriingliche Form an. Bei 
Behaltern aixs dunner Aluminiumf olie init einer Kunststoff- 
schicht wird jedoch der elastische Verf ormungsbereich uber- 
schritten, so daB sie nach dem AbreiBen der VerschluBf olie 
deformiert bleiben. Sie haben dann eine unansehliche Gestalt 
und flussiger Inhalt kann auslaufen^ Nachteile^ die dem Ver- 
braucher zuwider sind. 

Um dieseh Nachteilen zu begegnen^ wurde der Plansch des Be- 
halters durch einen auBeren Eollrand versteift* Diese MaB- 
nahme erfordert jedoch einen besonderen Aufwand fiir die Ein- 
richtung zum Formen des Eollrandes* AuBerdem erfordert das An- 
bringen eines Eollrandes ein Ausstanzen des Behalters Oder der 
Eonde aus der Materialbahn. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Leichtbelialter 
aii3 durr^er ?olie mit geringem Euckstellvermogen zu schaff en, 
welcher Z\zt das Offnen eine ausreichende Steifigkeit hat imd 
mit einrachen Mitteln herstellbar ist. 

Diese Aufgabe wird nacli der Erfindung dadurcb gelost, dafi der 
Flansch als Sicke lait schmaler der Verschluflf die zugewandter, 
rahmenartiger SchweiBf lache im Scheitel ausgebildet ist,. 

Eiii durch Tiel^ziehexi oder Verstrecken einer Packstof f die 
hergestellter Verpackungsbehalter nach der Erfindung hat 
selbst bei Verwendung einer sehr diinnen J*olie als Ausgangs- 
material eine hohe Steifigkeit. 

Zum Herstellen des erf indungsgemaBen Behalters durch Tief- 
ziehen oder Verstrecken einer Folie eignet sich eine Vor- 
richtung mit einem Ziehstempel, einer Matrize und einem 
das zu verformende Material auf der Matrize f estklemmenden 
ITiederhalter^bei der erfiiidungsgemaB die Foriaoffnung der 
Matrize mit einem entgegen der Ziehrichtung vorstehenden 
Steg umgeben ist* 

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeichnung 
dargestellt und werden im folgenden naher beschrieben. 
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.6. 

Es zeigen: 

Pig, einen durch Verstrecken einer ebenen Folie herge- 
stelltea Leichtbelialter mit VerscbluBf olie in 
sciaubildlicher Ansicht, 

Fxg^ 2 exn erstes Ausfiihrungsbei spiel einer Vorrichtung 

zum Herstellen eines Leichtbehalters nach Pig-, i 
vereinfacht im Sclmitt und 

Pig* 3 o±xi zweites Ausfiihrungsbeispiel einer Vorricktimg 
zum Herstellen eines Leichtbehalters nach Pig. 1 
vereinfacht im Schnitt. 

Der dargestellte Verpackungsleichtbehalter 1 ist durch Ver- 
strecken einer diinnen Aluminium/Polypropylen-Verbundf olie 
hergestellt, bei der die Dicke des Aluminiums 0,04 mm und 
die des Polypropylens 0,02 mm betragt* Der muldenformig ge- 
staltete Behalter 1 hat einen ebenen Boden 2, eine in Stufen 
nach auBen gewolbte Seitenwand 3 und einen die Offnung um- 
gebenden, abstehenden Plansch* 

Urn dem Behalter 1 eine hohe Steifigkeit zu verleihen, ist 
der Plansch als Si eke 4 geformt. Der Scheitel 5> der rahmen- 
artig die Mulde des Behalters 1 umgibt, ist eben und dient 
als schmale Schvieifif lache zum Befestigen einer ebenen Ver- 
schlufifolie 6. Von den den Scheitel 5 tragenden Schenkeln 
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der Sicke 4 geht der eine innere 7 in die Seitenwand 3 des 
Beha.lzer3 1 iiber und der andere auBere 8 steht nach unten 
ab. Bei deia in Drauf sicht als Quadrat mit abgerundeten 
Ecken gestalteten Behalter 1^ ist eine Ecke ' scliwaclier 
gerundet oind hat einen an dem auBeren freien Schenkel 8 
der Sicke 4 abstehenden Zipfel 9* Die^ der Umriflform des 
Behalters i angepafite VerschluBfolie 5, welche auf der 
SchweiBflache der Sicke 4 aufgesiegelt ist, hat eine an 
der schwacher gerundeten Ecke abstehende Grifflasche 10. 

Zum Ofrnen des Behalters 1 werden mit der einen Hand der 
Zipfel 9 am Behalter 1 und mit der anderen Hand die Griff- 
lasche iO der VerschluBfolie 6 ergriffen und auseinander- 
gezogen. Dabei mrd die SchweiBnaht, welche die VerschluB- 
folie 6 mit der Sicke 4 des Behalters 1 abdichtend ver- 
bindet, aufgeschalt, ohne daB der Behalter einer bleibenden 
Verformung unterzogen wird. 

Eine Vorrichtung zum Herstellen eines Leichtbehalters 1 
nach Fig. 1 aus einer ebenen Folie hat einen Stempel 11, 
eine Matrize 12 mit einer Offnung 15 und einen die Folie 
gegen die Matrize 12 pressenden Hiederhalter 14. Der in 
die Offnung 13 der Matrize 12 vortreibbare Stempel 11 ist 
gestuft, so daB der gezogene Behalter 1 eine schrag nach 
axxBen in Stufen gewolbte Seitenwand 3 erhalt. 
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Zum Formeri des Flarxsches des Behalters 1 als Sicke 4 ist 
die u'ffnur-^ 13 der Matrize 12 von einem gegen die Zieh.- 
xdchtung des Stempels 11 vorspringenden, schmaleri Steg 15 

Bei deia Aixsfuhrxmgsbei spiel nach Fig. 2 steht der Steg 15 
von der Oberseite der Matrize 12 frei ab. Der Niederlialter 
1^ hat eine Weite, die wenig groBer ist als die AuBenab- 
messungen des Stegs 15* 

Zma Formen eines Behalters 1 wird die auf die Matrize 12 
bav/* deren Steg 15 aufgelegte Folie z;unachst mit dem Meder- 
halter 14^ auf die Oberseite der Matrize 12 gedriickt, wobei 
sie sich iiber den Steg 15 nach oben ausbeult. Beim anschlieBen- 
den Vortreiben des Stempels 11 in die Offnung 13 der Matrize 
12 bildet sich nm den Steg 15 die Sicke ^ und durch Ver- 
strecken des Folienmaterials die Mulde des Behalters 1 mit 
der Seitenwand 5 und dem Boden 2. 

Bei dem Ausf iihrungsbeispiel nach Fig. 3 "ist der Steg 15 
durch eine ihn umgebende Aussparung 16 in der Matrize 12 
hervorgearbeitet. Der Niederhalter 14 hat eine Weite, 
welche der V/eite der Aussparung 16 entspricht. Ferner 
hat der Stempel 11 eine um die Eindringtief e von seiner 
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Stirnflache zux-'uckgesetzte Schulter 17, \felche sich rait 
de- Stes "o und teilweise mit der AusspajTimg 16 der Matrize 
12 deckt. Ir_ die Schiilter 17 ist eine Aussparuag 18 einge- 
arbeitet, deren Abmessungen auf die des Stegs 15 abgestimmt 
sind. 

Zum Herstellen eines Behalters 1 mit diesem Ausfuhcungs- 
bei spiel nach Fig. 3 klemmt zunachst der JJiederlialter 14 
die auf die Matrize 12 aufgelegte Folie auf der Oberseite 
der Matrize 12 fest. Danach. brauclit der vorgetriebene 
Stempel 11 die Polie in der Offnung 15 der Matrize 12 
zu einer Mulde aus, wobei in der Endphase der Verformung 
der auBere die Aussparung 18 umgebende Handbereich. der 
Schulter 17 den iibex* der Aussparung 16 der Matrize 12 
liegenden Folienbereich nach unten zieht, wobei die Sicke4 
ausgeformt wird. 

Der vom auSeren Schenkel 8 der Si eke 4 abstehende, vom 
Niederhalter 14 gehaltene Teil der Folie wird anschlieBend 
mit Ausnahme des Zipfels 9 zum Erfassen des Behalters 1 ab- 
geschnitten, 

Oben beschriebene Behalter konnen zusammenhangend einzeln 
Oder zu mehreren in der Materialbahn befindlich gefortat, ge- 
fullt und verschlossen werden. 

Anspriiche : 
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